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Nome Nato a I

Settore Organizzazione/apparentamento seégi

GAMBAROTTO ORNELLA
POLIAN! STEFANO
PONTIGGIA GIOVANNI

JESOLO (VE)
MONZA
ALZATE BRIANZA (CO)

09/03/1948

14/06/1950 | SERVIZI ALLE IMPRESE
T5/o6/1975 | E ALTRI SETTORI

Apparenfamento

- Associazione Compagnia delle Opere Como
e Sondrio ~ CDO

~ Confindustria Como 3

— CNA - Confederazione Nazionale dell'Artigia-
nato ¢ della Piccola e Media Impresa— Asso-
ciazione Provinciale di Como

~ Confartigianato Imprese Como

MONTORFANO ADRIANO COMO 26/08/1953

- Unione Provinciale Commercio, Turismo Ser- 1
vizi (Confcommercio Como)

TAGLIABUE FAUSTO SEREGNO (M)

11/11/1855 | ORGANIZZAZIONI SINDACALI
DEI LAVORATORI

- CISL - Unione Sindacale tenitoriale — Como | 1

DORIA GIUSEPPE CAMP| SALENTINA (LE)

13/05/1956 | ASSOCIAZIONI Df TUTELA
DEGLI INTERESSI

DEI CONSUMATORI dino
E DEGLI UTENTI

Apparentamento
~ CODICI Como ~ Centro per i diritti del citta-

- ADOC - Associazione difesa orientamento 4
consumatori — Como

- Codacons Lombardia - Associazione per la
difesa dellambiente e dei diritti degli utenti e
dei consumatori ~ Como

C) GIUNTA REGIONALE E ASSESSORI

(BUR20G9017) 535}
D.g.1. 28 seftembre 2009 - n. 8/10222

Determinazioni inerenti le procedure per l'accettazione e la
gestione dei rottami metallici ferrosi e non ferrosi

LA GIUNTA REGIONALE

Visti:

- il d.lgs. 18 febbraio 2005 n. 59 «Attuazione integrale della
direttiva 96/61/CE relativa alla prevenzione e riduzione integrate
dell'inquinamenton»;

- il d.lgs. 3 aprile 2006, n. 152, recante «Norme in materia am-
bientale» ¢ s.m.i.;

- la Lr. 12 dicembre 2003, n. 26 «Disciplina dei servizi locali
di interesse economico generale. Norme in materia di gestione
dei rifiuti, di energia, di utilizzo del sottosuolo e di risorse idri-
che» e s.m.i;

~ il d.m. 1 aprile 1998 n. 145, aggiornato secondo le indicazio-
ni della direttiva del Ministero Ambiente 9 aprile 2002;

- il d.Igs. 25 luglio, n. 151;

- il d.lgs. 24 giugno 2003, n. 209;

- la direttiva 2005/64/CE del Parlamento Europeo e del Consi-
glilo del 26 ottobre 2005 -~ Componenti non recuperabili dai vei-
coli;

- il d.lgs. 25 gennaio 1992, n. 95;

- il d.m. 16 maggio 1996, n. 392;

- la direttiva 2008/98/CE del Parlamento Europeo del 19 no-
vembre 2008;

- la circolare 4 settembre 2008 n. 4340 del Ministero dell’Am-
biente e della Tutela del territorio e del Mare;

- il d.lgs. 17 marzo 1995 n. 230, come modificato in particola-
re dal d.lgs. 20 febbraio 2009 n. 23;

Atteso che le procedure semplificate di cui al Capo V della Par-
te IV del d.lgs. 152/06 e s.m.i. sono regolate dalle norme nazionali
ed in particolare dai d.m. 5 [ebbraio 1998 ¢ s.m.i. e d.m. 161/2002
¢ s.m.i. e che per le autorizzazioni in procedura ordinaria, ex art.
208 del d.lgs. 152/06 e s.m.i. 0 ex d.lgs. 59/2005 e s.m.i,, non ci
sono attualmente norme tecniche di riferimento specifiche;

Considerato che I'applicazione del d.m. 5 febbraio 1998 e s.m.i.
ha evidenziato in questi anni delle difficolta applicative, in parti-
colare relativamente alle determinazioni analitiche finalizzate ad
individuare le caratteristiche di accettabilita per il recupero dei
rottami metallici nei circuiti metallurgici e siderurgici e che tali
difficolta sono principalmente connesse al campionamento, alla
quartatura, alla definizione della composizione merceologica e
quindi alla preparazione di un campione rappresentativo da sot-
toporre ad analisi;

Ritenuto pertanto necessario adottare un approccio che garan-
tisca metodi di valutazione semplici ed immediati, e proprio per
questo facilmente applicabili ed efficaci, e nel contempo non pre-
giudichi la qualita del rottame/rifiuto in ingresso agli impianti
siderurgici e metallurgici;

Ritenuto che un approccio integrato a tutta la filiera del rotta-
me, con una maggiore responsabilizzazione di ciascun livello,
possa garantire un miglioramento della qualita del rottame ri-
fiuto e una riduzione dell'impatto ambientale complessivo;

Visto 'Accordo di programma quadro per la gestione dei vei-
coli fuori uso» sottoscritto in data 8 maggio 2008 da Ministero
dell'’Ambiente e Tutela del Territorio e del Mare, Ministero dello
Sviluppo Economico, ANFIA, UNRAE, FEDERAICPA, ASSO-
DEM, AIRA, CAR-CNA, ASSOFERMET, ADA;

Considerato:

- che ¢ stato costituito un Tavolo tecnico promosso dalla Pro-
vincia di Brescia sulle tematiche dei rifiuti rottami ferrosi e non
ferrosi;

— che tale Tavolo, i cui lavori sono iniziati nel giugno 2008
e al quale hanno partecipato Regione Lombardia, Provincia di
Brescia, ARPA Lombardia e le Associazioni di Categoria Fede-
racciai, Assomet, Assofond, Assofermet, AIB, APIndustria, AIR -
Associazione Italiana del Recupero Energetico, ha prodotto un
documento avente ad oggetto «Protocollo di accettazione e ge-
stione dei rottami/rifiuti»;

- che tale documento ¢ stato sottoscritto a livello tecnico da
tullli i rappresentanti di Enti ed Associazioni partecipanti al Ta-
volo;

Vista la d.g.r. n. 9795 dell'8 luglio 2009 avente per oggetto «De-
terminazioni in merito al progetto per I'approfondimento della
conoscenza della filiera dei rottami ferrosi e non, avviati a secon-
da fusione, finalizzato alla individuazione di eventuali criticita
ambientali e definizione dei protocolli di accettazione ¢ gestione
dei rottami da parte degli impianti (d.g.r. n. 866/2005)»; con tale
d.g.r. si prende atto:

- della costituzione di un Tavolo tecnico promosso dalla Pro-
vincia di Brescia sulle tematiche dei rifiuti rottami ferrosi e non
ferrosi;

~ che tale Tavolo, i cui lavori sono iniziati nel giugno 2008
e al quale hanno partecipato Regione Lombardia, Provincia di
Brescia, ARPA Lombardia e le Associazioni di Categoria Fede-
racciai, Assomet, Assofond, Assofermet, AIB, APIndustria, AIR -
Associazione Italiana del Recupero Energetico, ha prodotto un
documento avente ad oggetto «Protocollo di accettazione e ge-
stione dei rottami/rifiuti»;

— che tale documento ¢ stato sottoscritto a livello tecnico da
tutti i rappresentanti di Enti ed Associazioni partecipanti al Ta-
volo;

- che Regione Lombardia ha avviato un confronto con tutte
le Province lombarde per valutarc 'adozione in via sperimentale
del protocollo sopracitato quale anticipazione di uno degli obiet-
tivi fissati;

Atteso che, nella riunione tenutasi il 24 aprile 2009 per il coor-
dinamento dell'esercizio delle attivita attribuite alle Province in
materia di AIA relative al recupero e smaltimento di rifiuti, si ¢
stabilito di demandare ad un tavolo ristretto, costituito da Regio-
ne Lombardia, Province di Bergamo e Brescia, in quanto Enti
maggiormente interessati da questa tipologia di attivita, la valu-
tazione del protocollo di accettazione e gestione dei rottami;
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Richiamati ghi esiti del tavolo ristretto, tenutosi in data 9 giu-

gno 2009, nel quale & stato esaminato il contenuto del protocollo
di accettazione e gestione dei rottami, condividendolo quale in-
sieme di regole minime di base cui deve adeguarsi ogni soggetto
della filiera rottame, e concordando che in sede di rilascio del-
J'autorizzazione 'Autorita competente valutera se prevedere sui
rottami ulteriori modalita di controllo;

Visto il punto ¢) dell'art. 17 della L.r. n. 26/2003 ¢ s.m.i. che
reca tra le competenze della Regione «l'adozione di direttive pro-
cedurali e tecniche per Pesercizio delle funzioni autorizzatorie
spettanti alle Province»;

Ritenuto necessario definire apposite linee guida tecniche per
le procedure di accettazione e gestione dei rottami/rifiuti, da uti-
lizzarsi nell’ambito del rilascio di autorizzazioni relative al trat-
tamenlo e recupero dei rifiuti coslituiti da rottami ferrosi e non
ferrosi;

Atteso che le disposizioni contenute nelle linee guida hanno
caraltere generale e che sara facolta dell'autorita competente sla-
bilire, nell'ambito delViter autorizzativo, ulteriori disposizioni
specifiche per tipologia di impianto;

Preso atlo che il progetto di cui alla d.g.r. n. 9795 dell’8 luglio
2009 ed il «Protocollo di acceltazione e gestione dei
rottami/rifiuti» sottoscritto a Brescia prevedono approfondimen-
ti e sperimenlazioni, in particolare relativamente ad alcune cate-
gorie di rottami/rifiuti, che potranno condurre a modifiche ed
integrazioni delle linee guida approvate con il presente atlo;

Preso atto della possibilild, da parte delle Province, di avviare
sperimentazioni presso ditte che si rendano disponibili, al fine di
valutare sul campo lefficacia e l'applicabilita del protocollo di
accettazione ¢ gestione dei rottami/rifiuti, a condizione che tali
sperimentazioni rispettino le finalita presenti nel progetto di cui
alla d.g.r. n. 9795 dell’8 luglio 2009 e siano concordale con Regio-
ne ed ARPA;

Preso atto delle valutazioni e considerazioni del dirigente del-
I'U.0. Reti ed Infrastrutture della D.G. Reti, Servizi di Pubblica
Utilita e Sviluppo Sostenibile che, a fronte di quanto sopra espo-
sto, propone di adottare un atto che disciplini le procedure ed i
criteri di accetlazione e gestione dei rottami metallici ferrosi e
non ferrosi, secondo le modalita riportate nell’allegato, parte in-
tegrante e sostanziale della presente delibera;

Atteso che i gestori di impianti autlorizzati, che non abbiano
in corso nessun procedimento, potranno chiedere all’Autorita
competenle il riesame dell'autorizzazione per il recepimento e
l'adeguamento alle procedure approvate con il presente atto, an-
che al fine di evitare distorsioni nel mercato tra operatori diversi;

A voli unanimi espressi nelle forme di legge

Delibera

1. di approvare le linee guida «Protocollo di accettazione e ge-
stione rotlami/rifiuti» allegato alla presente delibera, di cui costi-
tuisce parte integrante ¢ sostanziale;

2. di stabilire che le linee guida costituiscono atto di indirizzo
per i soggelti coinvoli a vario titolo nell'iter autorizzativo e che
non hanno carattere esaustivo, in quanto & lasciata all’autorita
competente facolta di stabilire disposizioni complementari, sito
specifiche;

3. di disporre che le linee guida si applichino dalla data di
pubblicazione dellatto alle istruttorie in corso per il rilascio di
aulorizzazioni a nuovi impianti, per i rinnovi o le modifiche di
aulorizzazioni esistenti, per i riesami di AIA, compresi in parti-
colare i procedimenti ai sensi dell’art. 265, comma 6-bis del d.Igs.
n. 152/06 e s.m.i;

4. di dare atto che i gestori di impianti autorizzali che non
abbiano in corso nessun procedimento potranno continuare ad
operare secondo le autorizzazioni precedentemente rilasciate o,
viceversa, chiedere all’Autorita competente il riesame dellaulo-
rizzazione, per il recepimento e I'adeguamento alle procedure
approvate con il presente alto;

5. di dare atto che le linee guida approvate con il presente atto
potranno essere soggette a modifiche ed integrazioni, in partico-
lare in seguito ad approfondimenti e sperimentazioni eseguiti
nellambito del progetto rivisto con d.g.r. n. 9795 dell'8 luglio
2009;

6. di comunicare la presente delibera alle Province lombarde,
all'’ARPA Lombardia, alle seguenti Associazioni di Categoria: Fe-
deracciai, Assomet, Assofond, Assofermet, AIB, APIndustria, AIR
~ Associazione ltaliana del Recupero Energetico ¢ di disporre

la pubblicazione dell'atto sul Bollettino Ufficiale della Regione
Lombardia;

7. avverso il presente provvedimento potra essere presentato
ricorso giurisdizionale al Tribunale Amministrativo Regionale,
entro 60 giorni dalla data di comunicazione dello stesso, ovvero
ricorso straordinario al Presidente della Repubblica entro 120
giorni dalla richiamata data di comunicazione.

[l segretario: Pilloni

ALLEGATO

PROTOCOLLO DI ACCETTAZIONE
E GESTIONE ROTTAMI/RIFIUTI

1. Campo di applicazione
1l presente protocollo si applica ad impianti che effettuano at-
tivita di:
1. produzione di rifiuti costituiti da rottami metallici ferrosi e
non ferrosi;
2. trattamento preliminare alla fusione di rifiuti costituiti da
rottami metallici ferrosi e non ferrosi;
3. recupero di rifiuti costituiti da rottami metallici ferrosi e
non ferrosi nell'industria metallurgica e siderurgica.
2. Impianti di produzione di rifiuti costituiti da rottami me-
tallici ferrosi e non ferrosi

2.1 Procedure di gestione

La prima operazione per una correita gestione operativa ed
amministrativa dei rifiuti & la loro accurata classificazione me-
diante Videntificazione del codice CER, adempimento che la leg-
ge attribuisce al produttore/detentore che deve porre particolare
attenzione ai rifiuti con codice CER a specchio pericolosi.

Da un punto di vista operativo, il produttore dovra, in base
alla tipologia di attivita ed utilizzando il catalogo europeo rifiuti
(ai sensi della decisione 2000/532/CE e s.m.i.), assegnare il codice
CER al rifiuto, rispettando la sequenza operativa definita dal
d.lgs. n. 132/06 e s.m.i:

¢ individuare la fonte da cui si origina il rifiuto: in questo
modo si identifica la prima coppia di cifre (classe);

o individuare la specifica fase di lavorazione dell'attivita pro-
duttiva da cui si origina il rifinto: da questa si identifica la
seconda coppia di numeri (sottoclasse);

o caratterizzare il rifiuto, individuando la sua descrizione spe-
cifica e identificando cosi le ultime due cifre (categoria).

Tale attivita deve essere condotla da personale adeguatamente
formato.

2.2 Obblighi

1l produtlore/detentore ha l'obbligo di consegnare i vifiuti a
ditte autorizzate al trasporto e a ditle autorizzate al recupero e/o
smaltimento dei rifiuti.

I rifiuli possono essere destinati direttamente agli impianti si-
derurgici e metallurgici solo se «liberi da» eventuale presenza di
sostanze efo materiali indesiderati in conformita all'appendice A
e quindi idonei per il recupero nei forni fusori, altrimenti devono
essere destinalj agli impianti di trattamento preliminare alla fu-
sione.

3. Impianti di trattamento preliminare alla fusione di rifiuti
costituiti da rottami metallici ferrosi e non ferrosi

Le procedure di gestione di seguilo riportate sono state previ-
ste per gestire il rifiuto-rottame in ingresso agli impianti di trat-
tamento, basandosi sulle seguenti considerazioni:

« gli impianti di traltamento sono soggelti autorizzali ai sensi
del d.lgs. 152/06 e s.m.i., nel rispelto delle prescrizioni am-
bientali previste per il proprio tipo di attivita;
gli impianti di trattamento sono in buona parte anche auto-
rizzati alla raccolta ed al trasporto dei rifiuti costituiti da
rottami metallici ferrosi e non fervosi;
gli impianti garantiscono che i rifiuti, dopo l'attivita di trat-
tamento, sono «liberi da» eventuale presenza di sostanze e/o
materiali indesiderati, in conformita all'appendice A, e quin-
di idonei per il recupero nej forni fusori;

o gli impianti di trattamento sono parte integrante della filiera
del rottame e contribuiscono, per la loro parte, a migliorarne
nel tempo le prestazioni ambientali.

°



Bollettino Ufficiale della Regione Lombardia

~ 3215 -

Serie Ordinaria - N. 43 - 26 ottobre 2009

3.1 Qualifica dei fornitori

L'impianto di trattamento provvede alla stesura di idonea pro-
cedura per la raccolta delle informazioni al fine della qualifica
dei propri fornitori.

Tale procedura deve contenere le indicazioni per:

« Jidentificazione del fornitore (sia esso produltore, interme-

diario o commerciante);

¢ l'acquisizione documentale che attesti lo stato autorizzativo
del fornitore, se previsto dalla norma;

» la descrizione delle tipologie di rifiuto oggetto di possibile
fornitura, con relativi codici CER;

* le modalita di raccolta delle informazioni relative ai ritrova-
menti di maleriali non conformi cosi come indicali nel «Re-
gistro degli Eventi» e le azioni conseguenti.

Nel caso di provenienza estera, il trasporto di rifiuti di rottame
metallico, in relazione alle sue caratteristiche di non pericolosita,
avviene in lista verde e risulla soggetto agli obblighi generali di
informazione imposti dall’art. 18 del Regolamento CE 1013/2006
e s.m.i.

Pertanto, Lali rifiuti dovranno essere sempre accompagnati dal
documento riportalo in allegato VII al Regolamento stesso, op-
portunamente compilato e firmato da colui che organizza la spe-
dizione e, alla fine, controfirmato dal ricevitore del rifiuto.

Al punto 12 del documento citato, il compilatore deve, ra Ial-
tro, certificare di aver assunto gli obblighi contrattuali scritti con
il destinatario.

I conferimenti di rifiuti rottami agli impianti di trattamento
da parte di un fornitore devono avvenire soltanLo in seguito alla
avvenula qualifica del fornitore.

3.2 Modalita di accettazione e gestione

Raccolta e trasporto

Nel caso I'impianto di trattamento sia anche il soggetio auto-
rizzalo alla raccolta ed al trasporto, il controllo del rifiuto viene
effettuato preliminarmente presso il produttore/detentore.

Tale controllo deve verificare visivamente che il materiale sia
Jibero da» eventuale presenza di sostanze efo materiali indeside-
rati non trattabili allimpianto e corrispondente al codice CER
attribuito dal produttore.

Laddove il produttore abbia gia predisposto il carico per il tra-
sporto (es. rifiulo in containers o big bags) tale controllo dovra
verificarne visivamente la parte visibile.

Presso il produtlore/detentore il soggetlo autorizzato al lra-
sporto verifica inoltre che il formulario di trasporto sia compilato
come da normativa vigente e contenga tutte le informazioni pre-
viste dall’art. 193 del d.lgs. 152/06 ¢ s.m.i.

I mezzi in ingresso allimpianto di trattamento adibiti al tra-
sporto dei rottami devono essere gestiti secondo la seguente pro-
cedura per ciascun mezzo:

Controllo radiometrico

1l controlle radiometrico viene effettuato sui carichi in ingres-
s0, in accordo a quanto previsto dal d.lgs. 17 marzo 1995, n. 230
e s.m.i., facendo riferimento ai contenuti tecnici gia previsti nel-
Tordinanza del Presidente della Regione Lombardia n. 57671 del
20 giugno 1997 e relativi allegati.

Controllo visivo all'ingresso del mezzo

Tale procedura si identifica come il primo livello di controllo
e verifica visiva del rottame.

Ha la finalita di individuare la conformita del carico alle speci-
fiche del codice CER. Tale prima verifica del lipo «passa-non pas-
sa» viene esercilata direttamente sul carico in ingresso, esclusi-
vamente sulla superficie visibile del carico tal quale, prima delle
operazioni di scarico,

1l criterio & quello di constatare una sostanziale corrisponden-
za del rifiuto caricato alle caratteristiche del codice CER attribui-
lo dal produttore, ed in particolare verificare che tale materiale
sia «libero da» (1) sostanze e/o materiali indesiderati non (ralta-
bili dall'impianto.

Tale controllo deve verificare visivamente, nell’ambito del pro-
tocollo di accettazione e gestione, che il materiale sia «libero da»
eventuale presenza di sostanze e/o maleriali indesiderati tecnica-
mente non trattabili dallimpianto.

In caso di rinvenimento di tali materiali sulla parte visibile del
carico, fatte salve eventuali inclusioni che si possono valutare

come non intenzionali e inevitabili, il carico dovra essere respin-
to e sul formulario dovra essere barrata la voce «carico respinto».
L'evento dovra essere registralo sul «Registro degli eventi».

Nel caso in cui il carico superi il controllo visivo, esso pud
essere accettato dall'impianto ed avviato alle successive opera-
zioni di gestione e controllo.

Controllo visivo del carico

Superali il controllo radiometrico ed il controllo visivo all'in-
gresso, il carico di rottame viene scaricato presso le aree indivi-
duate allo scopo in sede di autorizzazione. Durante le operazioni
di scarico, il personale dellimpianto opportunamente formato
verifica che il rifiuto sia «libero da» soslanze e/o materiali indesi-
derati tecnicamente non trattabili dall'impianto.

1l controllo allo scarico si identifica come il secondo livello di
verifica visiva de] rottame. Rappresenta il secondo momento in
cui il gestore dellimpianto deve esercitare un controllo preventi-
vo sul roltame. Tale momento si differenzia dal primo per il fatto
che il rottame viene scaricato e quindi sostanze o materiali che
erano all'interno del carico possono, durante tale operazione, af-
fiorare dal cumulo di scarico ed essere pit facilmente individuati
e riconosciuti. In sostanza si tratta di una ripetizione dell’attivita
di controllo allingresso, che consente di migliorare I'efficienza
del controllo visivo.

Circa le modalita di tale controllo, & evidente che si dovra tene-
re conto delle diverse situazioni operative, quali le modalita di
scarico (mediante ribaltamento, a mezzo ragno o magnelte, ecc.),
nonché della tipologia e provenienza del rifiuto.

La separazione dei materiali tecnicamente non trattabili dal-
l'impianto dovra essere effettuata nel caso in cui gli elementi in-
desiderati siano evidenziati in forma palese e separata e nel ri-
spetto delle norme di sicurezza.

Le fasi di controllo visivo all'ingresso ed allo scarico costitui-
scono un filtro importante per la verifica del rifito in ingresso
all'impianto.

Tali fasi non possono peraltro garanlire sempre ¢ comungue
che il rottame sia totalmente esente da materiali estranei, seppur
in quantita giudicabili irrilevanti. Né del resto & ipotizzabile in-
trodurre in modo generalizzato ed aspecifico ulteriori controlli
preventivi di natura analitica per le ben note difficolta.

In caso di verifica della non conformita delle caratleristiche
del rifiuto (codice CER), si provvede a ricaricare il mezzo ed a
respingere lintero carico al produttore/detentore segnando sul
formulario di trasporto del carico ricevuto che lo stesso & stato
respinto (questa possibilita & percorribile qualora il mezzo di tra-
sporto che ha effettuato la consegna del carico sia ancora presen-
te nellimpianto di trattamento e le caratteristiche del maleriale
scaricato non siano tali da comportare con il trasporlo un perico-
lo grave di incidente (esempio: munizioni inesplose, sorgenli ra-
dioallive, ecc.). Non & possibile respingere la sola frazione non
conforme.

Qualora non sia possibile respingere il carico, il rifiuto dovra
essere gestito conformemente alla normativa vigente.

3.3 Finalita del trattamento

Le attivita dellimpianto sono finalizzate ad ottenere rifiuti con
caratleristiche tali da essere dircttamente fusi negli impianti me-
tallurgici e siderurgici, in quanto «liberi da» eventuale presenza
di sostanze efo materiali indesiderati in conformita all'appendice
A e quindi idonei per il recupero nei forni fusori, altraverso le
operazioni di trattamento che, in forma esemplificativa e non
esaustiva, possono essere:

« aperlura e verifica in sicurezza di eventuali corpi cavi chiusi
(con esclusione di recipienti che possono contenerc gas che
si disperderebbero in atmosfera, quali ad esempio bombole
od estintori);

(1) 1! termine «libero dan si differenzia dal termine «assenza di» in
quanto non & inteso come preclusivo della possibile presenza non inten-
zionale e inevitabile di sostanze c/o materiali estranci derivanti dal ci-
clo di vila del riluto.

In particolare si intende per:

o non intenzionale: non & mai ammessa la possibilila di aggiungere
al rottame ferroso e non ferroso altri vifiuti che in tale modo verrebbero
smaltiti non correttamente, ed in quanto gli stessi si devono presentare
come normalmente decadenti dal ciclo produltivo.

o inevitabile: a presenza di materiali che in ragione dei processi di
produzione del rifiuto possono risultare normalmente adesi o dispersi
nel rotlame ferroso e non ferroso.
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semplice rimozione di materiali o corpi estranei che si pre-
sentano in forma palese e separala;
svuotarmnento di corpi contenenti lubrificanti;
o selezione, pressatura, cernila, frantumazione, cesoiatura,
vagliatura, centrifugazione, lavaggio, ecc.
3.4 Gestione dei rifiuti decadenti dall’attivita di trattamento

1 deposito temporaneo dei rifiuti decadenti dal trattamento
deve avvenire nel rispetto dellarl. 183 comma 1, lettera m) del
dlgs. n. 152/06 ¢ s.m.i.

Qualora la ditta intenda effettuare su Lali rifiuti operazioni di
messa in riserva (R13) o deposito preliminare (D15), tali opera-
zioni devono essere autorizzate ai sensi del d.lgs. 152/06 ¢ s.m.i.

Inoltre:

¢ le operazioni di deposito devono essere effettuate in confor-
mita a quanto previsto dal d.d.g. del 7 gennaio 1998, n. 36
della Regione Lombardia;
lo stoccaggio dei rifiuti e le operazioni di trattamento devo-
ho avvenire all'interno delle arce stabilite, secondo le tipolo-
gie e modalila previste nell'atto autorizzativo ¢ nella plani-
melria allegata allo stesso;

o le aree autorizzate per il deposilo devono essere separate,
anche fisicamente, le une dalle altre e adeguatamente con-
trassegnate al fine di rendere nota la natura dei rifiuti, man-
tenendone la separazione per tipologie omogence, senza
commistione né miscelazione. Devono inoltre essere apposte
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idonee tabelle che riportino le norme di comportamento per
il personale addetto;

o l¢ aree interessate dal deposito devono essere idoneamente
ed opportunamente pavimentale, realizzate in modo tale da
facilitare la ripresa di possibili sversamenti, nonché avere
caratteristiche tali da garantire la salvaguardia delle acque
di falda;

lo stoccaggio dei filtri dell'olio deve essere elfettualo in con-
formita con quanto previsto dal d.lgs. n. 95 del 25 gennaio
1992 e dal d.m. n. 392 del 16 maggio 1996.

3.5 Registrazione degli eventi

L'impianto deve registrare i casi relativi ai carichi respinti du-
rante Je fasi di controllo visivo all'ingresso e controllo visivo allo
scarico. La registrazione degli eventi permette infatti di adottare
azioni correttive nei confronti del fornitore/produttore e consen-
te allente di controllo di monitorare la filiera e di intervenire
sulla stessa.

In parlicolare, deve essere tenula una registrazione che con-
tenga i seguenti dati minimi: data accertamento, identificativo
del Tornitore e del carico e motivazione della non conformita.

La registrazione dell'evento deve essere effettuata nel pitt breve
tempo possibile.

1 dati predetti dovranno essere tenuti a disposizione dell'auto-
rita (enti di controllo) per 5 anni dalla data dell'accertamento.
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4. Impianti di recupero di rifiuti costituiti da rottami metal-
lici ferrosi e non ferrosi dell'industria metallurgica e side-
rurgica

Nel presente capitolo il lermine «impiantofi» non altrimenti
specificato (come ad esempio impianto di traltamento, impianto
di stoccaggio rifiuti, ecc.), si riferisce all'impianto metallurgico o
siderurgico che utilizza il rottame metallico nel proprio processo
fusorio.

Le procedure di gestione di seguilo riporlate sono state previ-
ste per gestire il rifiuto-rottame in ingresso agli impianti metal-
lurgici e siderurgici, basandosi sulle seguenti considerazioni:

« il routame melallico & la materia prima essenziale per la pro-

duzione metallurgica e siderurgica secondarie;

il rotlame, indipendentemente dalla sua natura giuridica di
rifiuto o materia prima seconda, & un materiale ad alto valo-

ptoduttors, preserz a dd
rmezzo in stahilimato,
assenza di pericolodi

Gedgionefiulo
secondonormatia

inadente

registrazione & enti

re economico, abitualmente commercializzato nelle sue di-
verse calegorie secondo le relative specifiche commerciali;

e gli impianti siderurgici e metallurgici, in ragione della loro
capacita produltiva, sono in buona parte soggetti alla nor-
mativa IPPC e lenuti ad adottare le migliori tecniche dispo-
nibili (BAT) individuate per lo specifico settore per il conte-
nimento delle emissioni nell'ambiente. Tali norme tecniche
sono oggi di riferimento anche per gli impianti pit piccoli,
esclusi dal campo di applicazione dell'TPPC;

« il documento comunitario di riferimento per l'individuazio-
ne delle BAT di settore (BREF) include anche la gestione del
rottame indipendentemente dallo status giuridico del mate-
riale stesso; sia esso rifiuto o materiale secondario, tali im-
pianti hanno comungue l'obbligo di adottare processi previ-
sti dalle migliori tecniche disponibili, per mezzo dei quali
rispettare le prescrizioni ambientali previste per il proprio
settore di attivita della siderurgia e metallurgia;
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* ¢li impianti siderurgici ¢ metallurgici sono parte integrante
della filiera del rottame e contribuiscono, per la loro parte,
a migliorarne nel tempo le prestazioni ambientali.

4.1 Qualifica dei fornitori

L'impianto di seconda fusione provvede alla stesura di idonea
procedura per la raccolta delle informazioni al fine della qualifica
dei propri fornitori.

Tale procedura deve contenere le indicazioni per:
Videntificazione del fornitore (sia esso produttore, interme-
diario o commerciante);

Yacquisizione documentale che attesti lo stato autorizzativo
del fornitore, se previsto dalla norma;

« la descrizione delle tipologie di rifiuto oggetto di possibile
fornitura con relativi codici CER;

le modalita di raccolla delle informazioni relative ai ritrova-
menti di materiali non conformi, cosi come indicati nel «Re-
gistro degli eventi» ¢ le azioni conseguenti;

+ la conferma da parte del fornitore che i} rifiuto conferito ¢

conforme alle caratteristiche di cui all'appendice A.

Nel caso di provenienza estera, il trasporto di rifiuti di rottame
metallico, in relazione alle sue caratteristiche di non pericolosita,
avviene in lista verde e risulta soggetio agli obblighi generali di
informazione imposti dall'art. 18 del Regolamento CE 1013/2006
€ s.m.d.

Pertanto, tali rifiuti dovranno essere sempre accompagnati dal
documento riportato in allegato VII a] Regolamento stesso, op-
portunamente compilato e firmato da colui che organizza la spe-
dizione e, alla fine, controfirmato dal ricevitore del rifiuto.

Al punto 12 del documento citato, il compilatore deve, tra I'al-
tro, certificare di aver assunto gli obblighi contrattuali scrilti con
il destinatario.

1 conferimenti di rifiuli rottami agli impianti da parte di un
fornitore devono avvenire soltanto in seguito alla avvenuta quali-
fica del fornitore.

4.2 Modalita di accettazione e gestione

1 mezzi in ingresso allimpianto adibiti al trasporto dei rottami
devono essere gestiti secondo la seguente procedura per ciascun
mezzo:

Controllo radiometrico

11 controllo radiometrico viene effettuato sui carichi in ingres-
so in accordo a quanto previsto dal d.1gs. 17 marzo 1995, n. 230
e s.m.i., facendo riferimento ai contenuli tecnici gia previsti nel-
Vordinanza del Presidente della Regione Lombardia n. 57671 del
20 giugno 1997 e relativi allegali.

Controllo visivo all'ingresso del mezzo

Tale procedura si identifica come il primo livello di controllo
e verifica visiva del rottame.

Ha la finalita di individuare la conformita del carico alle speci-
fiche di acquisto ed ai requisiti generali di cui all'appendice A.
Tale prima verifica del lipo «passa - non passa» viene esercitata
direttamente sul carico in ingresso, esclusivamente sulla super-
ficie visibile del carico tal quale, prima delle operazioni di sca-
rico.

Il criterio & quello di costalare una sostanziale corrispondenza
del materiale caricato alle caratteristiche del rottame ordinato
ed ai requisiti generali di cui all'appendice A, ed in particolare
verificare che tale materiale sia «libero da» (2) sostanze e/o mate-
riali indesiderati di cui all'appendice A.

Tale controllo deve verificare visivamente nell’ambito del pro-
tocollo di accettazione e gestione che il materiale sia «libero da»
eventuale presenza di sostanze efo materiali indesiderati di cui
all’appendice A chiaramente identificabili per quantita e dimen-
sioni.

In caso di rinvenimento di tali materiali sulla parte visibile del
carico, fatte salve eventuali inclusioni che si possono valutare
come non intenzionali e/o inevitabili, il carico dovia essere re-
spinto e sul formulario dovra essere barrata la voce «carico re-
spinto». L'evento dovra essere registrato sul «Registro degli e-
venti».

Nel caso in cui il carico superi il controllo visivo, esso pud
essere accettato dallimpianto ed awviato alle successive opera-
zioni di gestione e controllo.

Controllo visivo del carico

Superali il controllo radiometrico ed il conlrollo visivo all’in-
gresso del mezzo, il carico di rottame viene scaricato presso le
aree individuate allo scopo in sede di autorizzazione. Durante le
operazioni di scarico, il personale dell'impianto, opporlunamen-
te formato, verifica, oltre alla rispondenza commerciale del rotta-
me, anche che questo sia conforme ai requisiti generali di cui
all'appendice A.

11 controllo allo scarico si identifica come il secondo livello di
verifica visiva del rotlame. Rappresenta il secondo momento in
cui il gestore dell'impianto deve esercitare un controllo preventi-
vo sul rottame. Tale momento si differenzia dal primo per il fatto
che il rottame viene scaricato e quindi sostanze o materiali che
erano all'interno del carico possono, durante tale operazione, af-
fiorare dal cumulo di scarico ed essere piti facilmente individuati
e riconosciuli. In sostanza si tralta di una ripetizione dell’atlivita
di controllo all'ingresso che consente di migliorare l'efficienza
del controllo visivo.

Circa le modalita di tale controllo, & evidente che si dovra tene-
re conto delle diverse situazioni operative, quali le modalita di
scarico {mediante ribaltamento, a mezzo ragno o magnete, ecc.),
nonché della tipologia e provenienza del rifiuto.

La separazione dovra essere cffettuata nel caso in cui gli ele-
menti indesiderati siano evidenziali in forma palese, separala e
pertanto significativa e nel rispetto delle norme di sicurezza.

Le fasi di controllo visivo all'ingresso ed allo scarico costitui-
scono un filtro importante per la verifica del rottame in ingresso
all'impianto.

Tali fasi non possono peraltro garantire sempre e comunque
che il rollame sia Lotalmente esente da materiali estranei, seppur
in quantila giudicabili irrilevanti, né del resto ¢ ipotizzabile in-
trodurre in modo generalizzato ed aspecifico ulteriori controlli
preventivi di natura analitica per le ben note difficolia.

In caso di verifica della non conformita del rottame scaricato
all'appendice A, in ragione del rinvenimento di sostanze o mate-
riali indesiderati in forma palese, separata ¢ pertanto significati-
va, si procede secondo i seguenti casi:

a. provvedere a ricaricare il mezzo cd a respingere l'intero ca-
rico al produttore/detentore segnando sul formulario di tra-
sporto del carico ricevuto che lo stesso & stalo respinlo; que-
sta possibilita & percorribile qualora sia possibile individua-
re con certezza il produttore/detentore, 11 mezzo di traspor-
to che ha effettuato la consegna del carico sia ancora pre-
sente in stabilimento e le caralteristiche del materiale scari-
cato non siano tali da comportare con il trasporto un peri-
colo grave di incidente (esempio, materiali bellici, munizio-

(2) Il termine «libero da» si differcnzia dal termine «assenza di» in
quanto non ¢ inteso come preclusivo della possibile presenza non inten-
zionale e inevitabile di sostanze efo materiali estranei derivanti dal ci-
clo di vita dell'acciaio efo dalle attivita di preparazione della particolare
classe di rotlame.

E evidente che la verifica visiva della presenza nella parte superiore
del carico di sostanze e/o materiali di cui al'appendice A in forma pale-
se, separata ¢ perianlo significativa costituisce il presupposto per po-
ter escludere che tali presenze siano da considerarsi trascurabili od ine-
vitabili o addirittura non intenzionali e pertanto rappresenta di per sé
condizione sufficiente per la non conformita del carico, che va di conse-
guenza respinto.

In particolare si intende per:

« non intenzionale: non ¢ mai ammessa la possibilita di aggiungere
al rottame ferroso e non ferroso altri rifiuti che in tale modo verrebbero
smalliti non correttamente, ed in quanto gli stessi si devono presentare
come normalmente decadenti dal ciclo produttivo. Peraltro & necessario
chiarire che alcune operazioni di trattamento preliminare del rottame
possono comportare una contaminazione dello stesso, legata alla pre-
senza di materiali indesiderali; ¢ il caso ad esempio di un tratlamento
di frantumarzione ¢ separazione di veicoli: a possibile presenza di con-
taminangi indesiderati, quali ad esempio I'olio residuale dopo svuota-
mento, ovvero grassi di lubrificazione, durante Ja frantumazione posso-
no disperdersi nell'intera massa di rottame. E evidente che tale disper-
sione di contaminanti non si configura come intenzionale ma piutiosto
come inevitabile;

o inevitabile: la presenza di materiali che in ragione dei processi di
{raltamento possono risultare normalmente adesi o dispersi nel rottame
ferroso e non [erroso in relazione ai limiti tecnologici dei processi di
(rattamento del roltame (riprendendo l'esempio della [rantumazione di
veicoli & il caso di pezzi di gomma, plastica, cavi elettrici, residuali che
Ja frantumazione e il successivo processo di separazione non ¢ in grado
di asporlare completamente).
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ni, sorgenti radioattive, ecc.). Non & possibile respingere la
sola frazione non conforme;

b. provvedere, nel rispetto delle misure di sicurezza, all'ade-
guamento del carico ricevuto. Le sostanze e/o malteriali non
conformi, separati, devono essere avviati a corretto deposi-
to e conferiti ad impianti autorizzati al loro smaltimento/
recupero secondo una specifica procedura operativa. La
parte di carico che dopo adeguamento/separazione risulta
conforme all'appendice A viene inviata al parco rottame/
impianto fusorio.

Le attivita di adeguamento/separazione da parte dell'impianto

metallurgico sono in generale limitate:

* alla apertura e verifica in sicurezza di eventuali corpi cavi
chiusi (con esclusione di recipienti che possono contenere
gas che si disperderebbero in atmosfera, quali ad esempio
bombole o estintori);

+ alla semplice rimozione di materiali o corpi estranei che si
presentano in forma palese e separata,

Ulteriori attivita di trattamento ([rantumazione, cesoiatura,
vagliatura, lavaggio, svuotamento di corpi contenenti lubrifican-
ti, ecc.) dovranno essere specificatamente autorizzate 0 comun-
que oggelto di specifica previsione in ambito AlA.

4.3 Gestione delle frazioni non conformi

Il deposito temporaneo delle frazioni non conformi deve avve-
nire nel rispetto dell'art. 183 comma 1, lettera m) del d.lgs.
n. 152/06 e s.m.i.

Qualora la ditta intenda effettuare su tali rifiuti operazioni di
messa in riserva (R13) o deposito preliminare (D15), tali opera-
zioni devono essere aulorizzale ai sensi del d.lgs. 152/06 e s.m.i.,
se non @ rispettato 'art, 183 comma I lettera m).

Inoltre:

¢ lc operazioni di deposito devono essere effettuate in confor-
mita a quanto previsto dal d.d.g. del 7 gennaio 1998, n. 36,
della Regione Lombardia;
lo stoccaggio dei rifiuti e le operazioni di trattamento devo-
no avvenire all'interno delle aree stabilite, secondo le tipolo-
gie e modalita previste nell'atto autorizzativo ¢ nella plani-
metria allegata allo stesso;

o le aree autorizzate per il deposito devono essere separate,
anche fisicamente, le une dalle altre e adegualamente con-
trassegnate al fine di rendere nota la natura dei rifiuti, man-
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tenendone la separazione per lipologie omogenee, senza
commistione né miscelazione. Devono inoltre essere apposte
idonee tabelle che riportino le norme di comportamento per
il personale addetto;

+ le aree interessate dal deposito devono essere idoneamente
ed opportunamente pavimentate, realizzate in modo lale da
facilitare la ripresa di possibili sversamenti, nonché avere
zarfalterisliche tali da garantire la salvaguardia delle acque

i falda;

Jo stoccaggio dei filui dell'olio deve essere effetiuato in con-
formita con quanto previsto dal d.gs. n. 95 del 25 gennaio
1992 e dal d.m. n. 392 del 16 maggio 1996.

4.4 Registrazione degli eventi

L'impianto deve registrare i casi relativi ai carichi di rottame
non conforme alle specifiche dell'appendice A accertati durante
le fasi di controllo visivo all'ingresso e controllo visivo allo scari-
co. La registrazione degli eventi permette infatli di adottare azio-
ni correttive nei confronti del fornitore/produttore e consente al-
Tente di controllo di monitorare la filiera e di intervenire sulla
stessa.

In particolare, deve essere tenuta una registrazione:

o dei carichi respinti in quanto non conformi all'appendice A
in fase di controllo visivo all'ingresso (dati minimi: data ac-
certamento, identificativo del fornitore e del carico e motiva-
zione della non conformitd);

o deij casi di rottame non conforme all’appendice A riscontrati
durante la fase di controllo visivo allo scarico (dati minimi:
data accertamento, identificalivo del fornitore ¢ del carico,
motivazione della non conformita, modalita dell'intervento
e destino del carico stesso).

Non deve essere lenuta registrazione dei carichi respinti per
ragioni di non conformila esclusivamente di ordine commercia-
le, non riferibili in alcun modo ai requisiti generali di cui al’ap-
pendice A.

La registrazione dell’evento deve essere effettuata nel pitt breve
tempo possibile.

L'impianto deve porre in essere idonee misure correttive in
caso di eventi ripetuti da parte dello stesso fornitore.

I predetti dati dovranno essere Lenuti a disposizione dell'auto-
rita (enti di controllo) per 5 anni dalla data dell’accertamento.
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APPENDICE A
Requisiti generali del rottame per essere avviato a fusione

Sicurezza: tutte le categorie di roltame devono essere esenti
da:

« corpi cavi intesi come contenitori di qualsiasi origine sotto
pressione, chiusi o insufficientemente aperti da non poterne
verificare il contenuto (per quanto riguarda le bombole gpl
e metano portatili o provenienti dalla demolizione di auto-
veicoli, il criterio di apertura minima e relativo lrattamento
& riportato dalla norma UNJ 12816:2002), che possono pro-
vacare scoppi o esplosioni durante la fusione o possono con-
lenere maleriali indesiderati. Si considera sufficiente un‘a-
pertura adeguata che consenta un'ispezione visiva;
materiali pericolosi quali potenziali cause di incidente, come
soslanze infiammabili o esplosivi, armi da fuoco (intere o in
parte), munizioni, ecc.

Pulizia: tutte le categorie di rottame devono essere «libere da»
sporcizia, maleriali estranei di ogni sorta di seguito elencati:

o lubrificanti, ohi (si considera accettabile la parte di olio o
lubrificante adesa alle superfici, untuosa al tatto, che non
determina significativi sgocciolamenti);
fitri dell’olio;
batterie;
metalli indesiderati dallimpianto siderurgico o metaltur-
gico;

« materiali non metallici anche combustibili (ad esempio parti
di plastiche estranee, cavi elettrici rivestiti, pneumatici interi
0 in pezzi separati);

apparecchiature elettriche ed elettroniche e loro parti;
oggetli ed arlicoli estranei quali ad esempio condensatori,

filiri antiparticolato, cartucce loner, materiali in amianto,
ecc.;

* inerti in forma massiva.

1l termine «libero da» non & inteso come preclusivo della possi-
bile presenza non intenzionale e inevitabile di sostanze e/o mate-
riali estranei derivante dal ciclo di vita dei metalli /o dalle attivi-
ta di preparazione della particolare classe di rottame. Tale pre-
senza si caratterizza per essere (rascurabile in gquanto non pre-
giudica Vefficacia dei presidi ambientali in dotazione agli im-
pianti.

Gli esempi citati nel presente elenco non sono da considerarsi
esaustivi.

APPENDICE B
Piano di monitoraggio

Consideralo che:

« il presente protocollo stabilisce un approccio melodologico
di tipo innovativo in materia di accetlazione dei rottami da
parte degli impianti siderurgici e metallurgici;
gli impianti siderurgici e metallurgici sono in genere soggel-
ti alla normativa IPPC e sono tenuli al rispetto dei limiti alle
emissioni indicati nelle autorizzazioni integrate ambientali
attualmente rilasciate, fissati in coerenza con le prestazioni
delle migliori tecniche disponibili (BAT) individuate per lo
specifico settore siderurgico e metallurgico.

L’ente autorizzante, a [ronte di motivata e documentata richie-
sta dell'azienda con atto i modifica non sostanziale, puo, in ra-
gione degli esiti analitici riscontrali, esonerare o diminuire la
frequenza di campionamento ed analisi previste dall'alto autoriz-
zativo in essere e dal presente protocollo purché non venga mo-
dificata la qualita del rottame utilizzato e le relative tecnologie
produttive.

Piano di Monitoraggio di PCB e PCDD/F sulle emissioni atmosferiche dei camini dei forni fusori

Parametri da ricercare in tutte le attivita di monitoraggio di seguito previste: PCDD/F e PCB

Frequenza monitoraggi

Comparto

produttivo

Periodicita AIA o
autorizzazione emissioni

dal protocollo

Nuova periodicita prevista Note

Impianti siderurgici

annuale

semestrale

semestrale

quadrimestrale

annuale

semestrale

Nel caso di pit linee fusorie che utilizzano la medesima tipo-
logia di rotlame con emissioni separate tra loro (cioé non
convogliale su unico impianto di emissione) la periodicita
semestrale si applica solo alla linea fusoria pili significativa
o a rotazione, mantenendo inalterata la periodicita delle al-
tre linee.

fonderie di ghisa semestrale

quadrimestrale

Nel caso di pit linee fusorie che utilizzano la medesima tipo-
logia di rottame con emissioni separate tra loro (ciog non
convogliate su unico impianto di emissione) la periodicita
quadrimestrale si applica solo alla linea fusoria piu signifi-
cativa o a rotazione, mantenendo inalterata la periodicita
delle altre linee.

disposizioni autorizzative
che prevedano la

sospensione delle analisi

dopo periodo di verifica

in caso sussistano i requisiti | Nel caso di pid linee fusorie che utilizzano la medesima tipo-
per la sospensione delle
analisi dopo il periodo di
verifica (es. valori < 10% del | stano i requisiti per la sospensione del periodo di prova, la
limite) si proseguira con
controlli annuali

logia di rottame) con emissioni separate tra loro (cio¢ non
convogliate su unico impianto di emissione) e qualora sussi-

periodicita annuale si applica solo alla linea fusoria piu si-
gnificativa o a rotazione.
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Frequenza monitoraggi

Comparto

produttivo Periodicita AIA o

autorizzazione emissioni

Nuova periodicita prevista Note
dal protocollo

annuale

impianti metallurgia

semestrale

Nel caso di pin linee fusorie che utilizzano la medesima tipo-
logia di rottame e realizzano la stessa tipologia di prodotto
(alluminio, bronzo, ottone, rame, ...) con emissioni separate
wra loro (ciog non convogliate su unico impianto di emissio-
ne) la periodicita semestrale si applica solo alla linea fusoria
principale o a rotazione, mantenendo inalterata la periodici-
1a delle altre linee.

non ferrosa

semestrale

quadrimestrale

Nel caso di pitt linee fusorie che utilizzano la medesima tipo-
logia di rottame e realizzano la stessa tipologia di prodotto
(alluminio, bronzo, otlone, rame, ...) con emissioni separate
tra loro (cioe non convogliate su unico impianto di emissio-
ne) Ja periodicita quadrimestrale si applica solo alla linea
fusoria principale o a rotazione, mantenendo inalterata Ja
periodicita delle altre linee.

Nota alla lettura della tabella: per ogni tipologia di impianto sono indicate le frequenze di monitoraggio previste dalle autorizzazioni in essere

e la nuova periodicita proposta.

Nota per i PCB: analisi da effettuarsi preferibilmente sullo stesso campione per 'analisi delle diossine.

I congeneri da ricercare sono i seguenti:

PCB 28-52-77-81-101-105-114-118-123-126-138-153-156-157-167-169-180-189.
Metodiche analitiche: secondo le norme tecniche maggiormente riconosciute ed utilizzate.
Laboratori: utilizzare preferibilmente laboratori certificati o accreditati.

{BUR2009018) (2.1.0)
D.g.r. 13 ottobre 2009 - n. 8/10296

Variazione agli stanziamenti di cassa del bilancio dell’eserci-
2i0 finanziario 2009 e del documento tecnico di accompagna-
mento

LA GIUNTA REGIONALE

Vista la Lr. n. 35 del 29 dicembre 2008 riguardante I'approva-
zione del Bilancio di previsione per I'esercizio finanziario 2009 ¢
bilancio pluriennale 2009/2011 a legislazione vigente e program-
matico;

Vista la d.g.r. n. 8/8795 del 30 dicembre 2008 «Documento tec-
nico di accompagnamento al Bilancio di previsione per l'eserci-
zio finanziario 2009 e bilancio pluriennale 2009/2011 a legisla-
zione vigente e programmatico»;

Visto il decreto del Dirigente dell'Unita Organizzaliva Ragione-
ria Generale ¢ Direzione OPR n. 6193 del 19 giugno 2009, con il
quale sono stati determinati i residui altivi e passivi certi al 31
dicembre 2008;

Vista la d.g.r. n. 8/10024 del 7 agosto 2009 «Variazioni agli
stanziamenti di cassa del bilancio dell’esercizio finanziario 2009
e del documento tecnico di accompagnamento a seguito della
determinazione dei residui attivi e passivi certi al 31 dicembre
2008»;

Considerata la necessita di provvedere all'integrazione degli
stanziamenti di cassa dei capitoli di cui all'allegato «A», al fine
di adempiere alle obbligazioni gia assunte, per un importo com-
plessivo di € 48.138.927,80;

Dato allo che si rende necessario prelevare la somma di
€ 48.138.927,80 dall’'UPB 7.4.0.1.301 cap. 736 «Fondo di riserva
del bilancio di cassa», che presenta la sufficiente disponibilita;

Visto Varl. 41, comma 2, della Lr. 34/78 ¢ successive modifiche
ed integrazioni, che attribuisce alla Giunta regionale la compe-
tenza ad effettuare i prelievi di somme dal fondo di riserva di
cassa ¢ le relative destinazioni ed integrazioni a favore degli altri
capitoli di spesa del bilancio di cassa da comunicare al Consiglio
regionale entro dieci giorni dalla adozione per la ratifica e la
pubblicazione nel Bollettino Ufficiale della Regione entro gli
stessi termini;

Verificata, da parte del Direttore della Funzione Specialistica
U.0. Programmarzione e Gestione Finanziaria la regolarita dell'i-
struttoria e della proposta di deliberazione sia dal punto di vista
tecnico che sotto i} profilo della legitlimita;

Ad unanimita dei voti espressi nelle forme di legge

Delibera

1. di prelevare, sulla base delle motivazioni addolte in premes-
sa, la somma di € 48.138.927,80 dallUPB 7.4.0.1.301 cap. 736
«Fondo di riserva del bilancio di cassa, ai sensi dell'art. 41, com-
ma 2 della L.r. 34/78 e successive modifiche ed integrazioni;

2. dj apportare le conseguenti variazioni degli stanziamenti di

cassa del Bilancio di Previsione dell’esercizio 2009 e del Docu-
mento tecnico di accompagnamento cosi come detlagliatamente
indicato nell'allegato «A» che costituisce parle integrante e so-
stanziale del presente provvedimento per Iimporto complessivo
di € 48.138.927,80;

3. di trasmettere il presente atto al Consiglio regionale ¢ pub-
blicarlo sul Bollettino della Regione Lombardia ai sensi e nei
lermini stabiliti dall’art. 41, comma 2, della L.r. 34/78 e successive
modifiche ed integrazioni.

1l segretario: Pilloni

ALLEGATO «A»

UPB 1.1.3.3.322 Cooperazione internazionale alio sviluppo

Capitolo 005752 Autonome  Capitale Euro

Finanziamento di investimenti per pro- | Assestato 2.050.000,00

getti di cooperazione allo sviluppo Cassa attuale 1.783.149,20
Residui al 01.01.098 347.356,00
Fabbisogno di cassa 614.206,80

UPB 2.1.1.3.278 Sviluppo di un sistema educativo di Istruzione e forma-
zione professionale di qualita

Capitolo 005747 Autonome  Capitale Euro
Spese per opere di edilizia riguardanti|Assestato 500.000,00
edifiici scolastici per interventi non diffe- | cacea attuale 515.963 01
ribiti a seguito di eventi imprevedibili - :
che ne comprometiono I'agivilita Residui al 01.01.09 21.804,30
Fabbisogno di cassa 6.541,29
UPB 3.4.1.3.361 Sistemi turistici
Capitolo 005173 Autonome  Capitale Euro
Contributi per la realizzazione dei pro-|Assestato 946.645,14
gelti «Pavia sul Ticino» e «Pavia sul{Gagea attuale 736.645.14
Ticino tratto C2» -
Residui al 01.01.09
Fabbisogno di cassa 210.000,00




